Ceny jsou platné od 1. 1.2010 do vydani nového ceniku. (verze 3/2011)

CENiK VRUTU BEZ PREDVRTANI

Ceny jsou uvedeny vCetné DPH 20 % a vztahuje se na né slevovy system.

Druhy frézujici zavit
profrézovava sevieni Drazky pod hlavou slouzi k vystruzenia
OdloZeny druhy chod zavitu materialu a tak vyrazné || tak pfi zapusténihlavy vrutu do dfeva
umoziuje $tihlou konstrukci snizuje odpor proti nejsou vytrhavana viakna.
Spicky. zaSroubovani.

Ostra jehlova Spicka
usnadnuje rychlé Dvouchody zavit zkracuje || Kjuzny lak snizuje treni vrutu a| |Prazka Tx precizne
zakousnuti vrutu. dobu zaSroubovani na slouzi jako dalsi vrstva prenasi kroutici
polovinu. Navic provotoCiva ochrany proti korozi. moment potrebny k
drazka v zavitu minimalizuje zaSroubovani vrutu.
moznost rozstépeni dieva.

Z i . ¢islo ndzev  rozmér bit MJ __cena baleni
’;’e‘!,"o.,s" K”"t':"d i o casunakiadd na 2131 VIUT RAPID 3,5x30 T10 ks 0.34 1000
- Pouzivaji se bez predvrtani = ispora pracovniho ¢asu/ndkladiina 7791 vyt RAPID 3,5x35 T10 ks 0.39 1000
zhotoveni spoje 7102 vrut RAPID 3,5x40 T10 ks 0.48 1000
« Dvojnasobna rychlost zasroubovani vrutu oproti typu Star Drive = 7103  vrut RAPID 3,5x45 T10 ks 0.52 500
dalsi uspora pracovniho ¢asu/nakladd ;%8‘51 VI"UE EQE%B 2,(5)ng $%8 II:S 8633]7- 1888
« Konstrukci vrutu je sniZzen odpor vuci zadroubovani = uzivatelsky vru » UX S .
komfort, Setrnost k pfevodovkam pracovnich nastrojl ;%8? vrut RAPID 2’8)(2(5) ng ts 828 1(5)88
+ Kvalitni spoj — spoj se neuvolfiuje, vysoka svérna sila ve spoji vrut RAPID &,0X%> T s )

. . . ’ ’ 7108 vrut RAPID 4,0x50 T20 ks 0.53 500
vysoka ochrana proti korozi. 7109 vrut RAPID 4,0x60 T20 ks 0.81 500
Popis vrutu: 7%(2) vrut RAPID 4,0x78 ng ts 8.9g 288
. r4 iehlova 3picka — usnadnuie zakousnuti vr materialu. 7 vrut RAPID 4,5x40 T S .5 5
L Osird ohlova Spidka — usnadiiuje zakousnuti vt do materidly, 7135 VTLT RAPID 475xas 120 ks 0.64 300

o o 7111 vrut RAPID 4,5x50 T20 ks 0.69 500
* Dvouchody zavit — dava vrutu vysokou rychlost 7112 vrut RAPID 4.5x60 T20 ks 0.86 250
za8roubovani a pfitom zachovava vysokou uroven 7113 vrut RAPID 4: 5x70 T20 ks 1.04 200
vytrhavacich sil zavitd z materialu. 7114 vrut RAPID 4,5x80 T20 ks 1.17 200
* Druhy chod zavitu je odlozeny, aby byla zachovana 7115 vrut RAPID 5,0x 70 T25 ks 1.23 200
jehlova konstrukce $picky. Druhy chod zavitu se zakusuje { 7116 vrut RAPID 5,0x 80 125 ks 1.51 200
do materialu, az je vrut veden prvnich chodem zavitu 2 ;ﬂg vrut RAPID 2’8)(188 ng II:S %gg %88
 CasteCny zavit umozriuje pfitazeni pfipojovaného dilu i 7119 xm% EQE%B 5’0§110 $25 kg 2769 100
-Sp’irél_o’v:él Qré2ka_gfes zvévi’t minig]aliz’ujve'tfi_éténimav_teriélu E 7134 vrut RAPID 5:0x120 25 ks 3.05 100
. Frezug)lm zavit snizuje tfeni na dfikoveé Casti vrutu pfi ¥ 71%0 vrut RAPID g,gx 88 ng |I:s %gg 188
zasroubovani ¥¢ 7121 vrut RAPID 6,0x T s . 1
* pfi pouziti bez predvrtani se vytlaceny material snazi 7122 vrut RAPID 6,0x100 T30 ks 2.34 100
vratit na ptvodni misto. Frézujici zavit odfrézuje material, 7123 vrut RAPID 6,0x110 T30 ks 2.99 100
ktery by jinak vyvozoval vysoké tfeni a dfik klouze ;i%‘s‘ vrut RAPID g’gxgg %8 ts g-gg %88
materialem s minimainim trenim 7196 vrut RAPID 6.0x140 T30 ke 4.25 100
. Zépvusvtn'é hlava s’dréikami pod hlavou, které usnadriuji = 7127 vrut RAPID 6 : 0x150 T30 ks 4.79 100
zapusténi zapustné hlavy 7128 vrut RAPID 6,0x160 T30 ks 5.28 100
« Drazka (pohon) Torx (Tx) - precizné prenasi kroutici moment 7129 vrut RAPID 6,0x180 T30 ks 7.89 100
potfebny na zasroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje riziko 7130 vrut RAPID 6,0x200 T30 ks 9.35 100
vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti nastavce 7135 vrut RAPID 6,0x220 730 ks 13.40 100

7136 vrut RAPID 6,0x240 T30 ks 14,50 100

v drazce e

* Galvanicky zinek se zlutym chromatem chrani vrut pfed korozi 7'130 pod]o'zka RAF?D 6mm/21mn.1 ks 2.83 050 m

« Kluzny lak sniZuje tfeni vrutu o material a pfispiva k tomu, Ze I Na cela baleni poskytujeme slevu 10 % !!!

vrut Ize lehce zaSroubovat. Tam, kde z(stava vrut vystaven

povétrnostnim vliviim slouzi jako dal$i vrstva ochrany vrutu

pred korozi. Prodej a info: - |lu statecku - Radek Rychecky

* P¥i pouziti podlozky, pouze u priméru 6mm, se zvySuje =\ . v

protahovaci sila = jesté vy$3i svérna sila ve spoji. a@ e sl Okfinek 71, 290 01 Podébrady
YEET mobil: 603 51 67 09, tel.: 325 65 33 90

e-mail: info@nastatecku.cz, www.nastatecku.cz




